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Elementy ustalajace 8

GN 713

Dociski boczne

Korpus ze stali, element dociskowy ze stali /
Tworzywa, z gwintem

SPECYFIKACJA

Wykonania

« Typ SA: z kotkiem ze stali, bez uszczelki

» Typ KA: z kotkiem z tworzywa, bez uszczelki
« Typ SB: z kotkiem ze stali, z uszczelka

» Typ KB: z kotkiem z tworzywa, z uszczelka
Obudowa

Stal

Ocynkowana, pasywacja niebieska

Element dociskowy
» Staldlatypu SA/ SB
- Hartowana
- Ocynkowana, pasywacja niebieska
+ Tworzywo, poliacetal (POM) dla typu KA / KB
Sprezyna powrotna
+ Kontrolka sity ciggu bocznego
Stal nierdzewna AISI 301
- Srednia sita ciggu bocznego
Stal sprezynowa czerniona
+ Duza sita ciggu bocznego
Stal sprezynowa ocynkowana, pasywowana na niebiesko
Uszczelka
Kauczuk chloroprenowy (CR)

INFORMACJE

Dociski boczne GN 713 sa praktycznymi i wszechstronnymi
elementami do pozycjonowania i przytrzymywania przedmiotu
obrabianego.

Nagwintowany korpus dociskéw bocznych GN 713 pozwala na
dostosowanie ich wysoko$ci do wysokosci elementu mocowanego.
Do wkrecania dociskéw bocznych dostepne jest narzedzie
montazowe GN 713.1 (patrz strona ) (patrz tabela).

AKCESORIA
+ GN 713.1 Klucze montazowe (Oznaczenie patrz tabela) (patrz
strona)

DANE TECHNICZNE
« Instrukcje techniczne i montazowe (patrz strona )
+ Wiasciwosci tworzyw (patrz strona A2)
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Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.
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GN 713-SA 11
Sita ciagu Ozn_aczenie c_lla
Oznaczenie d bocznego h-2 d2 I2 13 s narzedzia montazowego 52 12
FwN= P
GN 713-5-20-11,5-SA 5 20 115 M12 6.4 39 10 16 GN713.1-5.6 4 13
GN 713-5-50-11,5-SA 5 50 115 M12 64 3.9 10 1.6 GN7131-56 4
GN 713-5-100-11,5-SA 5 100 11.5 M12 64 39 10 16 GN 7131-5.6 4 14
GN 713-5-20-19-SA 5 20 19 M12 64 3.9 10 16 GN713.1-56 6
GN 713-5-50-19-SA 5 50 19 M12 6.4 39 10 16 GN7131-5.6 6 15
GN 713-5-100-19-SA 5 100 19 M12 64 39 10 16 GN7131-56 7
GN 713-5-20-26,5-SA 5 20 26.5 M12 64 39 10 16 GN7131-5.6 8 16
GN 713-5-50-26,5-SA 5 50 26.5 M12 64 39 10 16 GN713.1-56 8
GN 713-5-100-26,5-SA 5 100 26.5 M12 64 3.9 10 16 GN7131-56 9 17
GN 713-6-40-11,5-SA 6 40 11.5 M12 104 74 10 2 GN 713.1-56.6 5
GN 713-6-75-11,5-SA 6 75 115 M12 104 74 10 2 GN713.1-5.6 5 18
GN 713-6-100-11,5-SA 6 100 11.5 M12 104 74 10 2 GN 713.1-566 5
GN 713-6-40-19-SA 6 40 19 M12 104 74 10 2 GN713.1-5.6 7
GN 713-6-75-19-SA 6 75 19 M12 104 74 10 2 GN713.1-56 7 19
GN 713-6-100-19-SA 6 100 19 M12 104 74 10 2 GN713.1-5.6 8
GN 713-6-40-26,5-SA 6 40 26.5 M12 104 74 10 2 GN7131-56 9 20
GN 713-6-75-26,5-SA 6 75 26.5 M12 104 74 10 2 GN 7131-5.6 10
GN 713-6-100-26,5-SA 6 100 26.5 M12 104 74 10 2 GN7131-56 10 21
GN 713-10-100-18-SA 10 100 18 M18x15 169 11.9 16 32 GN 713.1-10 19
GN 713-10-150-18-SA 10 150 18 M18x15 169 119 16 32 GN 713.1-10 20 22
GN 713-10-205-18-SA 10 205 18 M18x15 169 11.9 16 32 GN 713.1-10 20
GN 713-10-100-31,5-SA 10 100 315 M18x15 169 119 16 32 GN 713.1-10 28 23
GN 713-10-150-31,5-SA 10 150 315 M18x15 169 11.9 16 32 GN 713.1-10 29
GN 713-10-205-31,5-SA 10 205 315 M18x15 169 11.9 16 3.2 GN 713.1-10 30
GN 713-10-100-45-SA 10 100 45 M18x15 169 11.9 16 32 GN 713.1-10 36
GN 713-10-150-45-SA 10 150 45 M18x15 169 119 16 32 GN 713.1-10 38 ©
GN 713-10-205-45-SA 10 205 45 M18x15 169 11.9 16 3.2 GN 713.1-10 40 8
GN 713-KA 'g
Oznaczenie dla S
Sita ciagu narzedzia montazowego g
Oznaczenie d bocznego -2 d2 12 I3 s w 52 =
FwN= =
[}
GN 713-5-20-11,5-KA 5 20 115 M12 64 39 10 1.6 GN7131-56 3 %
GN 713-5-20-19-KA 5 20 19 M12 64 39 10 16 GN713.1-56 5 o
GN 713-5-20-26,5-KA 5 20 26.5 M12 64 39 10 16 GN713.1-5.6 7
GN 713-6-40-11,5-KA 6 40 11.5 M12 104 74 10 2 GN713.1-56 3
GN 713-6-40-19-KA 6 40 19 M12 104 74 10 2 GN713.1-5.6 5
GN 713-6-40-26,5-KA 6 40 26.5 M12 104 74 10 2 GN713.1-56 7
GN 713-10-100-18-KA 10 100 18 M18x15 169 11.9 16 3.2 GN 713.1-10 12
GN 713-10-100-31,5-KA 10 100 315 M18x15 169 11.9 16 32 GN 713.1-10 20
GN 713-10-100-45-KA 10 100 45 M18x15 169 11.9 16 3.2 GN 713.1-10 30

Wzory ELESA 1 GANTER - wszelkie prawa zastrzezone. m 4/2025
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GN 713

Dociski boczne

3/4

Typ SA/ KA Typ SB/KB
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GN 713-SB
Oznaczenie dla
Sita ciagu narzedzia montazowego
Oznaczenie d bocznego -2 d2 12 13 s w 52
FwN=
GN 713-5-20-11,5-SB 5 20 11.5 M12 6 35 10 0.8 GN713.1-56 4
GN 713-5-50-11,5-SB 5 50 115 M12 6 35 10 0.8 GN713.1-5.6 4
GN 713-5-100-11,5-SB 5 100 11.5 M12 6 35 10 0.8 GN713.1-5.6 4
GN 713-5-20-19-SB 5 20 19 M12 6 35 10 0.8 GN713.1-56 6
GN 713-5-50-19-SB 5 50 19 M12 6 35 10 0.8 GN713.1-56 6
GN 713-5-100-19-SB 5 100 19 M12 6 35 10 038 GN713.1-56 7
GN 713-5-20-26,5-SB 5) 20 265 M12 6 35 10 0.8 GN713.1-56 8
GN 713-5-50-26,5-SB 5 50 26.5 M12 6 35 10 038 GN713.1-56 8
GN 713-5-100-26,5-SB 5 100 26.5 M12 6 35 10 0.8 GN713.1-5.6 9
GN 713-6-40-11,5-SB 6 40 11.5 M12 10 7 10 1 GN713.1-56 5
GN 713-6-75-11,5-SB 6 75 115 M12 10 7 10 1 GN713.1-56 5
GN 713-6-100-11,5-SB 6 100 11.5 M12 10 7 10 1 GN 713.1-5.6 5
GN 713-6-40-19-SB 6 40 19 M12 10 7 10 1 GN713.1-56 6
GN 713-6-75-19-SB 6 75 19 M12 10 7 10 1 GN713.1-5.6 7
GN 713-6-100-19-SB 6 100 19 M12 10 7 10 1 GN713.1-56 8
GN 713-6-40-26,5-SB 6 40 26.5 M12 10 7 10 1 GN713.1-56 8
GN 713-6-75-26,5-SB 6 75 26.5 M12 10 7 10 1 GN713.1-56 S
GN 713-6-100-26,5-SB 6 100 26.5 M12 10 7 10 1 GN713.1-56 10
GN 713-10-100-18-SB 10 100 18 M18x15 16 1 16 16 GN 713.1-10 20
GN 713-10-150-18-SB 10 150 18 M18x 15 16 1 16 16 GN 713.1-10 20
GN 713-10-205-18-SB 10 205 18 M18x 15 16 1 16 16 GN 713.1-10 20
GN 713-10-100-31,5-SB 10 100 315 M18x 15 16 1 16 16 GN 713.1-10 28
GN 713-10-150-31,5-SB 10 150 315 M18x 15 16 1 16 16 GN 713.1-10 29
GN 713-10-205-31,5-SB 10 205 315 M18x15 16 11 16 16 GN 713.1-10 29
GN 713-10-100-45-SB 10 100 45 M18x 15 16 1 16 16 GN 713.1-10 36
GN 713-10-150-45-SB 10 150 45 M18x15 16 11 16 16 GN 713.1-10 40
GN 713-10-205-45-SB 10 205 45 M 18 x 1.5 16 11 16 16 GN 713.1-10 38
GN 713-KB
Oznaczenie dla
Sita ciagu narzedzia montazowego
Oznaczenie ci bocznego -2 d2 12 13 s w 52
FwN=
GN 713-5-20-11,5-KB 5 20 11.5 M12 6 35 10 0.8 GN713.1-5.6 3
GN 713-5-20-19-KB 5 20 19 M12 6 35 10 0.8 GN 713.1-5.6 4
GN 713-5-20-26,5-KB 5 20 26.5 M12 6 35 10 0.8 GN713.1-5.6 6
GN 713-6-40-11,5-KB 6 40 11.5 M12 10 7 10 1 GN713.1-56 3
GN 713-6-40-19-KB 6 40 19 M12 10 7 10 1 GN713.1-5.6 4
GN 713-6-40-26,5-KB 6 40 26.5 M12 10 7 10 1 GN713.1-5.6 6
GN 713-10-100-18-KB 10 100 18 M18x 1.5 16 1 16 16 GN 713.1-10 12
GN 713-10-100-31,5-KB 10 100 315 M18x 1.5 16 11 16 1.6 GN 713.1-10 21
GN 713-10-100-45-KB 10 100 45 M18x 1.5 16 11 16 1.6 GN 713.1-10 30

a4 4/2025

aa
€elesa+Ganter

Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.

Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.
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Instrukcje techniczne i montazowe GN 713 | GN 714 | GN 715

Kotek oporowy

I d1 W
Wysokos$¢ przedmiotu
przytrzymywanego. v \\
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Umiejscowienie  otworu montazowego wynika z dfugosci
przedmiotu przytrzymywanego Im powiekszonej o przesuniecie
otworu m, ktére mozna obliczy¢ w nastepujacy sposob:
w = maksymalny zakres odchylenia kotka

t = wysokos¢ elementu przytrzymywanego

m = przesuniecie otworu

Przypadek 1:

Wysokos¢ elementu obrabianego t jest wigksza niz wysokosé stozka Is

_dhow
2 2
Przypadek 2:

Wysokos$¢ elementu obrabianego t jest wigksza niz wysokos¢ stozka ls

m:%-(la-t)x0,123

Wykonanie otworu mocujacego zgodnie z podana specyfikacja daje pewnos$¢, ze zakres odchylenia kotka skompensuje btedy
przytrzymywanego przedmiotu mieszczace sie w przewidzianej tolerancji.
W przypadku 1, oprécz poprzecznej sity docisku, wystepuje rowniez efekt nacisku w dot, ktéry dociska przytrzymywany przedmiot do

powierzchni styku.

Narzedzie
montazowe
GN 715.1

Narzedzie

montazowe
GN 713.1

Obejma mimosrodowa GN 715.2

Podczas montazu zaleca sie uzycie narzedzia montazowego GN 715.1 lub GN 713.1.
Obejmy mimosrodowe GN 715.2 sg uzywane jako pomoc przy montazu dociskéw bocznych GN 714 / GN 715. Pozwalaja na precyzyjne
dopasowanie pozycji docisku do tolerancji przedmiotu przytrzymywanego.

Wzory ELESA 1 GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia
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